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Przygotowanie pot3czenia

M Nasunac na jedna z rur mufe termokurczliwg w opakowaniu Fabrycznym (rys.1).

B Wykona¢ potaczenie rur preizolowanych, sprawdzié¢ szczelnos¢.
M Usunac zabrudzong pianke PUR z czotowych powierzchni t3czonych elementéw na

gtebokos¢ ok. 1-2cm.
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Rys.1. Natozenie mufy na rure preizolowang

EMufe termokurczliwg ustawié centrycznie na izolowanym zt3czu i zaznaczy¢ jej konce na
ptaszczu ostonowym.

Ln - dtugos¢ nominalna (mm)

Rys.2. Zaznaczenie koricow mufy na ptaszczu ostonowym

B Oczyscic z brudu i kurzu - ewentualnie wysuszyc - powierzchnie pfaszcza ostonowego rury
preizolowanej, a nastepnie wyszlifowac j3 papierem sciernym (wielkos¢ ziarna 68- 80) po
obu stronach izolowanego zf3cza.

W Odttuscic i oczysci¢ za pomocg chusteczki ptaszcz PE w obszarze obkurczania mufy.

B Podgrzac rure ostonowg w miejscach zaktadania mufy do temperatury okoto 60°C.

Do podgrzania uzywac palnika propan butan z requlowanym ptomieniem. Uzywac stabego

ptomienia (rys.3).

Rys.3. Podgrzewanie wstepne
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B Usung¢ folie ochronng z wierzchu mufy (bez wyciggniecia folii z wnetrza mufy) termokurczliwej
i przesung¢ mufe z miejsca wczesniej zaznaczonego na ptaszczu ostonowym. Mufe przesuwamy
po folii zabezpieczajacej pozostawionej wewnatrz mufy. Nalezy pamietac o zdjeciu paskow folii
zabezpieczajgcej mastyke znajdujacych sie wewngatrz mufy na krawedziach. Centrowanie
nasuwki na ztaczu mozna wykonaé z wykorzystaniem otworéw wlewowych. Obkurczanie
nasuwki termokurczliwej rozpoczaé¢ od wewnetrznej powierzchni strefy przeznaczonej do
obkurczenia, przesuwaj3c sie w kierunku krawedzi mufy. Mufe obkurcza¢ ogrzewajac
rownomiernie wokot osi rury przesuwajac palnik w kierunku krawedzi mufy (rys.4).
Do obkurczania vzywac stabilnego zéttego ptomienia. Obkurczanie przeprowadzi¢ w taki
spos6b, aby uzyskac wspotosiowosé mufy i rury. Czynnosci powtoérzyé dla drugiego konca mufy.
Ptomien prowadzi¢ tak, aby nie uszkodzi¢ ptaszcza rury preizolowanej. Proces obkurczania
mozna zakonczyé, gdy obkurczane konice mufy s3 catkowicie gtadkie, a mufa obkurczy sie po
obu stronach mastyki. Pozostawi¢ mufe do catkowitego schtodzenia.

Rys.4. Obkurczanie mufy

Piankowanie zt3cza

B wia¢ do mufy odmierzone, zmieszane ze sob3 skfadniki pianki poliuretanowej (poliol i
Izocyjanian - rys.5), a otwory wlewowe zabezpieczy¢ korkami odpowietrzajacymi (rys.6).
Pianka do wypetnienia mufy dostarczana jest w odmierzonych konfekcjonowanych kompletach
dla danej srednicy.

pianka PUR

e

Rys.6. Umieszczenie korkow odpowietrzajqgcych
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Hermetyzacja zakoriczen preizolacji

Na zakonczeniach rur preizolowanych - dla zabezpieczenia izolacji termicznej przed
zawilgoceniem - stosuje sie uszczelki koncowe termokurczliwe (rys.7).

Rys.7. Sposéb montazu uszczelek termokurczliwych

Obkurczanie uszczelki koncowej przeprowadza sie nastepujaco:

m sprawdzi¢ czy krawedz ptaszcza polietylenowego jest gtadka - bez zadzioréw - w razie
koniecznoscinalezy jg wyréwnac.

Woczyscic¢ druciang szczotk3 powierzchnie rury ttuszczuitp.

Woczyscic¢ rure ostonowgy papierem sciernym

Hmnatozyc narure ostone blaszang od strony izolacji piankowej i grzac rure stalowg do ok. 60°C

musung¢ ostone blaszang i ustawic uszczelke termokurczliwg w pozycji do obkurczania.

mobkurczyc uszczelke narurze ostonowej palnikiem propan-butan uwazajac

mobkurczyc uszczelke narurze zeliwnej

Montaz uszczelki kofncowejtermokurczliwejjest zakonczony prawidtowo, jezeli powierzchnia

obkurczonego materiatu jest gtadka i szczelnie przylega do powierzchni pfaszcza i rury
przewodowe;.
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